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Die Elektrifizierung von Fahrzeugen und der damit verbundene Bedarf nach immer leistungsstarkeren Batterien

und Brennstoffzellen bringen Herausforderungen in unterschiedlichen Anwendungen mit sich,

welche mit Hilfe von funktionalen Beschichtungen geldst werden kénnen.

ELEKTRISCHE ISOLATIONSFAHIGKEIT

Elektrisch isolierende Beschichtungen haben sich
zwischenzeitlich in vielen Anwendungen als sehr
Gberlegen erwiesen, da komplexe Bauteilgeometrien mit

Nass- oder Pulverlacken wirtschaftlich beschichtet

werden kénnen und ein breites Portfolio an unterschiedli-

chen Werkstoffen besteht, um die unterschiedlichen

Anforderungen zu meistern.

ELEKTRISCHE LEITFAHIGKEIT
Elektrisch ableitende Beschichtungen unterdriicken
elektrostatische Aufladungen und vermeiden damit

Staubansammlungen und elektrische Felder bzw.

spontane Entladungin explosionsgefahrdeter Umgebung.

Elektrisch leitfahige Beschichtungen lassen sich
kontaktieren und finden Anwendung auf Dichtungen,

funktionellen Kunststoffen, Geweben und Filtern.

KORROSIONS-/ CHEMIESCHUTZ

In der Herstellung von Batterien miissen zwingend
Kontaminationen mit Metallionen prozesssicher
ausgeschlossen werden. Hierzu werden Filtergehause,
Mischbehalter und Fordertechniken mit chemisch inerten
Beschichtungen versehen, um jeglichen Kontakt der
Prozessmedien mit der metallischen Infrastruktur und

damit einen lonenaustausch zu verhindern.

TROCKENSCHMIERUNG UND GLEITFAHIGKEIT
Gleitlackbeschichtungen sind diinne Trockenschmier-
schichten flr hdchste Belastungen sowie sehr
anspruchsvolle Einsatzbedingungen . Sie sind wirksamer
und haltbarer als herkdmmliche Schmierstoffe. Dank
reduzierten Reibungskréafte erreichen sie Effizienz- bzw.
Reichweitensteigerung und bieten eine wartungsfreie
Dauerschmierung. Fiir Kunststoffe und Bauteile aus
Elastomeren erhalten Sie zudem flexible Beschichtun-

gen, die den Bewegungen des Tragermaterials folgen.



